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ISO 50001 environmental preservation through constant sedarhimprovements in accordance with

Melhoria continua NBR's. But smaller companies, which have a hardes investing, are searching for ways to
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RESUMO

O objetivo deste artigo é analisar as principaialildades na implementacédo da ISO 50001,
abordando as vantagens e as possiveis desvantdgeaderir & norma e também incentivar
as empresas que ndo possuem a certificacdo seztuabbre o assunto. Como instrumento
de coleta de dados aplicou-se dois questionarissmdos em duas organizag@es localizadas
na regido central do estado do Rio Grande do SwlsiB Quanto aos resultados apresentados
destaca-se que as industrias de grande porte estais preocupadas e engajadas em
conciliar a lucratividade com a preservacao do mambiente através de buscas constantes
em melhorias de acordo com as NBR’s. Porém, empi@dsagorte menor, as quais possuem
uma maior dificuldade em relacéo a aplicacdo deestimento, estdo em busca de maneiras
de praticar o consumo consciente com aplicacfenétedos basicos.
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1. INTRODUCTION da sociedade em relacdo ao conforto, necessitéase praticar
acOes pensando em ajudar e remediar problemas raaibie
emergentes. Estamos em um cenario onde a maiar dati
populacdo vive na area urbana, e com previsdesap@ar2z050
Durante anos, principalmente a partir da Revoluc&sta porcentagem representar aproximadamente 6étan@o
Industrial, a visdo de uma boa qualidade de vidalieetamente proporcionalmente a concentra¢cdo de consumo (COIQAC
relacionada a obtencdo de lucros. Através do cnestd 2017).
econdmico, o processo de industrializacdo aumentmm ele
a utilizacdo de recursos naturais, onde se refletioa
degradacdo ambiental continua.

O desperdicio de energia e 0 aumento das emissbes d
gases de efeito estufa decorrentes da utilizagéficiente de
energia pelas organizagcbes tornaram-se uma pregupa

Consequentemente, como resultado de uma ma gesgfidal (SOUZA et al., 2019). O setor industrialesponsavel
dos recursos naturais da Terra, a populacdo astid sdetada por grande parte do desse consumo, e ja se pet@ebe
diretamente com os quadros de polui¢do do ar, da, @p solo necessidade e a importancia de obter maior efigifbascando
e o crescente nimero de desastres ambientais. €sm uUm melhor desempenho na produ¢cdo com a redugdo e
individuos e organizaces comecaram a repensafsuass de otimizagdo do consumo de energia Nnos processostpros, a
atuar e como conduzir seus processos produtivas, co fim de garantir a competitividade industrial (SVEBGEN &
objetivo de remediar e evitar maiores danos acepdan PARAMONOVA, 2017).

Pensando nisso, a ABNT elaborou a 1SO 50001, uma  Posto isto, o gerenciamento de energia foi ideaiid
norma sobre Gestédo de Energia, a qual possui dgitopde como uma solugdo que visa superar as dificuldadeslieorar
gerar um impacto positivo nas mudancas climatit@vés da a eficiéncia energética, trazendo beneficios ecargdme
melhoria continua do desempenho energético dasiaegdes. ambientais com a reducdo do consumo de energiaodeat
Além dessa norma se integrar com 0s outros sistdengestédo, organizacdo sem afetar a qualidade e a produtigidad
a mesma tem a finalidade de melhorar a competitiieddas (MCKANE et al.,, 2017). Desta forma, as melhorias na
empresas (FOSSA e SGARBI, 2018). eficiéncia energética podem ser alcancadas comatisgs de
Assim, o presente trabalho aborda as vantagens egerenciamelnt_o, tanto por meio de acGes repetiduagl_e Smo
possiveis de'svantagens de aderir a esta norma,teathém os p&sa(;oes unicas, como a compra de um motor maisree

; . e . (SVENSSON & PARAMONOVA, 2017).
motivos pelos quais as organizagdes estdo implemeénta
mesma, através de relatos de outros autores. Defgeral, o A 1SO 50001 estabelece diretrizes para a impleménota
estudo tem como objetivo analisar as principaisulades na manutencdo e avaliagdo dos sistemas de gerenci@ndent
implementacdo da ISO 50001 e quais acles estdoo seenkergia, visando tornar mais eficiente o uso dergame
aplicadas em uma industria processadora de talmadizada melhorando a gestdo energética, gerando beneffcos a
no municipio de Santa Cruz do Sul - RS, a qualtabasuma organizacédo. A implementacdo da ISO 50001 destna-s
importante fatia do mercado nacional e internadioBassui redugéo nas emissoes de gases de efeito estufagimpactos
uma infraestrutura composta por uma planta de psaceento ambientais relacionados & energia (SOUZA et al9p0
de tabaco e uma fabrica de cigarros, com um sistema

; . De acordo com Aragdo Neto (2005) citado por Ba#sta
operacional completo de tabaco em um unico local.

Flauzino (2012), possuir um sistema de gestédo eigjenaponta
E também relatar gastos, principalmente relaciopado a existéncia de uma administragéo racional, o guea vez,
processo produtivo, de uma empresa que nédo passgiestdo da visibilidade para conquistar novos investiderespassa uma
energética de acordo a ISO 50001, localizada ndaipim de imagem positiva aos olhos da sociedade. Apesabelusficios
Candelaria — RS. Esta é uma filial de um grupo dweis, previstos, muitas organizagdes brasileiras aindgppdsuem a
atuando na parte Sul do pais, como também comisespgue certifica¢cdo da norma, que possui o perfil de stdiea melhoria
limitam sua fronteira, possibilitando facil logésti de continua no sistema de gestao de energia e caoreitieelhoria
distribuicéo. no desempenho energético de uma empresa. Conaigsaipr
. dificuldade da empresa se torna a identificar a®lbas geradas
Procurou-se  relatar melhorias  reportadas p S esfera organizacional e elimina-las para assodemp

organizagfes que possuem a certificacdo da normalada . X
(ISO 50001) e assim incentivar empresas que airda r|lmplementaraISO 50001 (ASSUNGAO e MOROZ, 2016).

possuem a agregar conhecimento sobre gestdo ecargét2.2 Passos para a aplicacdo da ISO 50001

assim pensar em uma futura implementacao. ~ . .
P P ¢ Para a execucdo do passo 1, se necessita analisar o

contexto da organizacdo, conhecer as necessidadas e
caracteristicas gerais que envolvem a demanda eeian

2. REFERENCIAL TEORICO Sendo assim, é uma fase de observacdo, onde dseera
avaliado os principais elementos para a estrutaragikecucao
2.1 Gestdo Energética do Sistema de Gestéo de Energia (SGEN).

No decorrer dos anos, individuos e organizagdes vém  Ap0s, no passo 2 € onde sera planejado e estateteci
utilizando os recursos naturais de forma incorretam uma objetivos e metas energéticas (PLAN), sendo umpdssos
época que a energia esta diretamente relacionadenasndas mais importantes do processo. Neste momento a iaegd@o
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detalha o uso especifico da energia utilizada junatde com
Seus processos internos, sendo possivel defimebmrias para
0 processo analisado.

A seguir, no passo 3, € gerenciado 0 uso e consiemc
energia (DO), o qual serdo abordadas as quest@&eacignais
da energia, que primeiramente necessita supodperacao do
SGEn. Apés garantir seu bom funcionamento, reakza
detalhamento dos aspectos especificos de confpelaaonal
e também se especifica os procedimentos.

Jano passo 4 realiza-se o monitoramento do desémmpe
e melhorias (CHECK), onde é verificado na pratEeelhorias
projetadas, através do auxilio de processos detomamiento.
Essa é uma fase de extrema importancia para asfét do
Sistema de Gestédo de Energia (SGEn).

E por fim o0 passo 5, que é a fase de tomada dedwei
onde realiza-se a busca por melhorias continua3 \Afdis o
SGEn necessita estar em constante mutacdo, panma estar
sempre alinhado com as condicBes atuais. Tambéffiazse
necessario realizar constantemente auto avaliagims
identificar as possiveis ndo conformidades e asddswacdes

Principals fontes de energla utilizadas:
Eletricidade (85%), GLP (13%)

Principals motivos para a
Implementacgéo: Reducdo de custos,
reducdo de emissdes de gases de
efelto estufa.

Foco de melhorlas: Substituicdo de
motores antigos, Implantacdo de
solugdes em torres de resfrlamento,
Implantagdo de sistema regenerativo

de energla, Identificacio e mitigacdo de
vazamentos de ar comprimido e perdas
de calor, automatizacdo de sistemas
de lluminacdo, campanhas Internas de
conscientizagao.

Resultados atingldos: Reducdo de
13,2% no Indicador de consumo elétrico
para fabricacdo de motores (KWh/
cv); reducéo de 177% no consumo de
eletricidade para ensalos de motores.

Resultados atingldos: Reducdo de
13.2% no Indicador de consumo elétrico
para fabricacdo de motores (KWh/
cv); reducgéo de 177% no consumo de
eletricidade para ensalos de motores.
Resultados atingldos: Redugdo de 13%
na demanda energética para producdo
de motores (kWh/cv produzido) e de
17% na energia consumida por ensaio
realizado.

Emissdes evitadas: 20,5 ton". de CO,
em 7 meses de célculo.

Agente certificador: Bureau Veritas
Certification

Equipe de gestéo de energla: Formacao
de uma equipe multifuncional composta
por 15 funciondrios de diversas dreas
da empresa.

*0,0292 ton CO, / MWh

Figure 2 - Resultados obtidos com a implementaca@adSO

50001.

Caso GM - A industria do setor automotivo General
Motors (GM) antes de 2016 j& possuia 4 unidades aom
certificacdo da ISO 50001 e em 2016 comegou azexah
implementacdo na indistria situada em S&o Caetardutl -

corretivas. A Figura 1 representa a estrutura gerd60O 50001
e cada um dos seus ramos.

- Energteicn RS. As organizacbes da GM possuem um monitoramento
CU e denominada GM2100, onde permite a avaliagio aitespes
st - indicadores de consumo e mapeia comportamentenhes,
s também esta integrado um mapa que relata as iacipeas
consumidoras.
e
R coseee Com este sistema foi possivel identificar as ppais
formas de energia utilizada em cada unidade cmxtifi, sendo
s padeatene da,, assim, servindo como base para possiveis oportigsdde
N0 contormidades. acoe - melhorias na empresa. A partir disso, a organizdeé&rminou

seu objetivo como reduzir 20% (com base nos valbee2010)
no consumo de energia/veiculo produzido com redwatéo
2020. Apos implementacdo da norma, a inddstria vebte
resultados conforme apresenta Figura 3.

Figure 1 - Estrutura Geral da ISO 50001.

2.2 Relatos de organizacdes com certificacdo da ISD001

Caso WEG - Atualmente muitas organizacbes de

diferentes setores ja possuem sua gestdo de edergieordo
com a ISO 50001, porém a primeira indistria do rsel
eletroeletrénico brasileiro a receber a certificadésta norma
foi a WEG, unidade localizada em Jaguara do SuC- &

mesma € responsavel pela producao de motoresceétr
trifasicos o que resultava em um grande consumendegia,
com isso, desde 0 inicio se pensou em uma aborda(

estruturada e permanente para a organizag&o.

Com a elaboracdo do planejamento energético,
organizacdo detectou através do estudo do usdisiivio de
energia, que equipamentos e processos represeng&dfando
consumo de energia da unidade. A partir dos dablidos, foi
0 momento que a empresa estabeleceu suas metagieosh
onde pretendia reduzir o consumo de energia coimiaw¢cdo
de 10% no kWh/cv produzido e 11% no tempo de engeio
Figura 2 ilustra os resultados obtidos pela indisipos a
implementacéo da norma.

Unidades certificada: Rosério (2013),
Quito (2014), Mogl das Cruzes (2014) e
Gravatal (2015).

Numero de funclondrios em 2015:
General Motors South America — GMSA:
25.300;

General Motors Brasll - GMB: 16.000;
Unidade de Rosérlo: 2.550;

Unidade de Quito: 315;

Unidade de Mogl das Cruzes: 586;
Unidade de Gravatai: 2398.

Principals fontes de la utllizadas:

energl
Eletricidade, GLP, Gas Natural e Diesel
(este dltimo apenas no Equador).

Principals motl
Implementacgao:
eficiéncla  energética,

vos para a

Sustentabilidade,
reducdo de
custos, reducdo de emissdes de gases
do efeito estufa.

Foco de melhorlas: Substituigdo de
motores antigos, automagéo de torres
de controle de shutdown, instalac&o de
Inversores de frequéncla, Identificacio
e mitigacdo de vazamentos de ar
comprimido, automatizagdo e controle
de sistemas de medicdo, campanhas
internas de consclentizacdo.

Resultados atingldos: Reducdo no
consumo de energla por veiculo
produzido: Rosario: 51%; Equador: 21,1%;
Mogi das Cruzes: 11.9%; Gravatal: 9,7%.

Emissdes totals evitadas: 4.919,4 ton.
de COe

Agentes certificadores: Roséario: Bureau
Veritas; Quito: AENOR; Mogi das Cruzes
e Gravataf: Lloyds

Equipe de gestio de energla:
Formacdo de uma equipe multifuncional
composta lo partamento de
Energia da América do Sul e por seus
representantes locals em cada uma das
plantas certificadas.

Figure 3 - Resultados obtidos na unidade de Sao Garo
do Sul.



3. METODOLOGIA

A pesquisa classifica-se como descritiva e exphoiat
pois o nivel de profundidade abordada no estudodousiaior
conhecimento para desenvolver e esclarecer idatasndo
juntamente com a observacédo de dados, sem posgliquegr
interferéncia do pesquisador (GIL, 2017). Prevé&airelatar
vantagens e desvantagens de organizacdes quena@litaO
50001, como também incentivar e estimular as eraprgse
ndo possuem a se atualizar a respeito do assutadver
futuramente fazer a implementacéo da mesma.

A metodologia utilizada fundamenta-se no método

dedutivo, pois acredita-se que as empresas queeussma
gestdo de energia de acordo com a norma abordadiecoarer
do trabalho obtiveram resultados positivos. E conébodo de
procedimento, baseou-se em analises qualitativas
guantitativas.

Table 1 — Célculo de consumo energético em KW, ewtr

2014 & 2018.
[__Ano __Consumo_
2014 775736
2015 671558
2016 612440
2017 668549
2018 651747

Fonte: Adaptado de Mays apud Greenhalg (1997).

ApOs coleta de informages referentes aos ano8hé 2
a 2018, identificou-se que a média mensal que aeamasta
€ de 54.312,25 kW sendo que 23% do valor é referaos
meses de uso dos ar condicionados, cerca de 146.R86n0
seétor da quimica, onde uma substancia chamada de TD
necessita estar na temperatura entre 14°C a 1&@ngues de

No intuito de agregar um conhecimento confiavelnaléconservacao para ter rendimento em seu eventuzégso. No

da realizacdo de pesquisas bibliograficas, comtoelae
aplicacBes existentes, optou-se na criacdo deqdestionarios
fechados e diferentes. Um voltado para a organmzggé nédo
possui a gestdo de energia, com propdsito de
conhecimento e fatos das melhorias de possuimgestdo. E o

outro com foco em empresas com aplicabilidade dp=stdo de

acordo com a norma, baseado em captar e comprosaa a
eficacia (APENDICE 1).

levar

restante do ano, eleva-se o indice do consumo eHegam
35%, utilizando-se quase o dobro de energia colanagadas
gue efetuam o aquecimento, chegando-se a 28.800 kW.

Ao fazer um eventual comparativo entre os dois
aquecedores citados anteriormente, foi realizada pravisao
de como seria a diferenca durante seis meses sedsaua
substituicdo de todas as 160 lampadas, por quatrosnares
condicionados de 60.000 Btus. Primeiramente, ¢arizustos de

Para a coleta de dados, criou-se questionariosaapeRontagem e aquisicdo dos aparelhos, portanto, senten
com questdes objetivas, facilitando a compreensia glerceiro més se obteriam os lucros e ao chegaltineoimés do

realizacdo de resultados concretos. Com isso,gafativacéo
da metodologia, realizou-se buscas por empresBgodBrande
do Sul, uma que possui sua gestdo de energia, meamo
estando completamente adequada a ISO 50001 equétnado
possui nenhuma gestdo de energia. Por fim selaci@so
industrias do segmento moveleiro e do tabaco.

4. RESULTADOS

ano, observa-se que as lampadas somariam R$ 12360s
ares condicionados novos com R$ 98.402,88. Umaedifa
bastante significativa, totalizando 18,64% na ré&dugo

consumo energético, como também para os seus walore

mensais com R$ 22.557,12 de resultados de ecorthraate
seis meses, caso a mudanca seja efetuada.

Com a aplicacdo do questionario na indastria

processadora de tabaco, obteve-se que a empreda est

classificada como de grande porte, possuindo mai$SaD
funcionarios, onde a mesma relata possuir compiorasto e

Em consideracdo ao foco do estudo, que é sobrdfgcura constantemente maneiras para evitar agoedieio

consumo excessivo de energia elétrica gerado moegsos de
fabricacdo, e o quanto o uso irracional é prejatiiab meio

ambiente e a0 mesmo tempo, aos custos financéimspresa
do setor de méveis, com o intuito de se manter etith@ no

mercado, teve que realizar mudancas em seu laymart @nta
disso, alguns motores que possuem alta rotacdoseicm de
energia, tiveram que sofrer algumas modificacdes sums
instalacdes. No ano de 2014 executou-se a instaldgdum

banco de capacitores sobre os mesmos, prevendoes@@io
do consumo de energia na empresa investigada.

Esse sistema, teve o intuito de armazenar enedgixar
o fluxo mais leve, pois quando as maquinas eramadég
manualmente as mesmas elevavam o consumo de epargia
bandeira vermelha, como também, o aumento de perla

ambiente. Porém com informacdes repassadas
coordenadora do meio ambiente, atualmente a orygEEBZNA0
possui a certificagdo da 1SO 50001, mas ja estdase de
implementacdo da gestdo de energia de acordo coonnza,
consequentemente, nao sendo possivel adquirir dddos
melhorias.

Entretanto, foi possivel obter algumas praticasegi&o
sendo aplicadas como: monitoramento de gastos elgiare
reutilizacdo da agua, desenvolvimento constantadganhas
internas e externas sobre consumo consciente, maEjem
stand-by desligadas, implementacdo de lampadasledee

ferramentas de producdo com baixo consumo e de alta

eficiéncia. Também, a mesma relatou que a maiauttiade

Jiesta fase de implementagdo estd sendo transfoomar

processo, pois sem o banco de capacitores, ndwsateva o Planejamento eém acao, pois € nesta parte que localgio e o

armazenamento de energias. Portanto, fica evidguée a
utilizacdo desse método beneficiou a empresa dmafo
significativa, somando valores satisfatérios e dimdo o

engajamento de todos é de extrema importanciagpefigécia

(do processo.

Como resultado do questionério aplicado a induslgia

consumo relativamente em torno de 16%. Conformepsiagngveis obteve-se os seguintes graficos que egtéesentados

representados na Tabela 1.

pelas Figuras 4, 5 e 6.

pela
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como externo, pensando no bem-estar da sociedade. A
mesma reconhece que essa sinergia reflete em utharme

COMPARATIVO ENTRE LAMPADA X AR eficiéncia em seus processos e rentabilidade dp&cios
CONDICIONADO guando se concilia atitudes positivas referentesnam
150000 ambiente.
100000 Se por um lado encontra-se uma inddstria que esta

implementando a 1SO 50001, pelo outro, possui ua&

20000 no momento por questdes de custos e burocraciasala

0 matriz, ainda ndo se vé disposta para enfrentaa ess
Abril Maio  Junho  Julho  Juho  Agosto  Setembro realidade. Entretanto, para poder se manter eml nive
Lampadas Ar condicionado nacional, a inddstria de mdveis utiliza uma gestao

energética bastante eficiente, sempre buscandoorasih
Figure 4 - Comparativo entre consumo de |lampadasar continuas, otimizagdo em seus processos, e a yaesder
condicionado. do meio ambiente como um foco, para continuar santo

empresa sustentavel.

Desse modo, nota-se que as mudancas feitas nos
COMPARATIVO ENTRE LAMPADA X AR Ultimos anos sobre o banco de capacitores benetficia
CONDICIONADO empresa somando valores satisfatérios e diminuimdo
consumo relativamente em torno de 16%. Visto quiesa
da implantacdo o consumo era de 775.736 KW e naano
2018, teve uma reducédo para 651.747 KW em congidera
m LAMPADAS da mudanca realizada.

AR CONDICIONADO

Portanto, fica evidente que, mesmo a empresa
aderindo ou ndo a ISO 50001, a importancia com io me
ambiente e a utilizacdo dos recursos naturais deafo
racional, estd sempre em pauta. Uma empresa qea bus

Figure 5 - Comparativo entre consumo no uso de ar ~ valorizacéo no mercado e ter seu nome reconhegiéi,
condicionado x lampadas. de possuir produtos diferenciados, precisa seestistel.
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Através das informag8es fornecidas pela industria
processadora de tabaco, a mesma busca e incemjetp
de melhorias, principalmente as quais contribuama pa
otimizacdo do processo produtivo, sendo totalmente
receptivas a ideias de seus colaboradores. A masoara
manter o engajamento de seus funcionarios e setists
gue o destaque das operacfes da organizacao sawksa
do trabalho integrado das divisdes da companhia.
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APENDICE

Questionario sobre gestdo de energia para realizagdo na empresa processadora de
tabaco, a qual esta implementando a gestao de energia de acordo com a 1SO 50.001

1. Em qual classificagdo a empresa se enquadra:
() Microempreendedor Individual = MEI () Microempresa — ME (até 19 empregados)
() Pequena (20 a 99 empregados) () Média (100 a 499 empregados)

( ) Grande Empresa (mais de 500 empregados)

2. Aempresa procura e preocupa-se em minimizar seus impactos ambientais?
( )Sim ( )N3o

3. Aorganizagdo possui a implementagdo de Sistemas de Gestdo de Energia de acordo
com a IS0 50001? ( ) Sim ( ) N&o ( )Em fase de implementagdo

4. Se sim, vocé considera que houve melhorias apds a implementagdo?

( )Sim ( )N&o ( ) Estd em fase de implementagdo

5. Aorganizagdo possui aimplementagdo de Sistemas de Gestdo de Energia de acordo
com a ISO 50001? ( )Sim ( )N&o ( )Em fase de implementagdo

6. Sesim, vocé considera que houve melhorias apés a implementagdo?

( )Sim ( )N&o ( ) Esta em fase de implementagdo

7. A organizagdo possui um monitoramento de gastos de energia e reutilizagdo da
agua da chuva? ( )Sim ( ) Nao

8. A empresa desenvolve campanhas internas ou externas sobre o consumo
consciente? () Sim ( ) Ndo

9. Entre as energias presentes na natureza, quais a empresa utiliza?
( ) Energia hidrelétrica ( ) Energia solar ( ) Energia elétrica (gerador)

( ) Outras Quais?

10. A empresa possui praticas para diminuir o consumo de energia? Se sim, quais?
( ) Ldmpadas de LED ( ) Ferramentas de produgdo com baixo consumo

( ) Aplicativos de monitoramento do consumo de equipamentos em hordrios apds
expediente

() Maquinas em Stand By desligadas ( ) outras medidas  Quais?

11. A organizagdo busca e incentiva projetos que contribuam para a otimizagdo dos
processos produtivos? ( ) Sim ( ) Ndo

12.Em sua opinido, quais foram ou estdo sendo, as maiores dificuldades para
conquistar a certificagdo da ISO 50001?

( ) Complexidade envolvida na aplicagdo ( ) Transformar planejamento em agdo

() Custos financeiros ( ) Falta de conhecimento ( ) Outros Quais?

Questionario sobre gestdo de energia para realizagdo na empresa de méveis, a qual ndo
possui gestdo de energia

1. Em qual classificagdo sua empresa se enquadra:
() Microempreendedor Individual — MEI () Microempresa — ME (até 19 empregados)
( ) Pequena (20 a 99 empregados) () Média (100 a 499 empregados)

( ) Grande Empresa (mais de 500 empregados)

2. Aempresa procura e preocupa-se em minimizar seus impactos ambientais?

) Sim () Ndo

(
3. Como vocé considera seu nivel de conhecimento a respeito da I1SO 50001?

) Otimo () Bom () Regular ( ) Ruim ( ) Péssimo ( ) N&o possuo conhecimento

4. Em sua opinido, qual o principal motivo para a organizagdo ndo optar pela
aplicabilidade dessa Gestdo? ( ) Complexidade envolvida na aplicagdo ( ) Falta de
conhecimento ( ) Custos financeiros ( ) Outros Quais?

5. Entre as energias presentes na natureza, quais a empresa utiliza?
) Energia hidrelétrica ( ) Energia solar ( ) Energia elétrica (gerador)

) Outras  Quais?

(
( .
6. O consumo de energia gasto pela industria é:

() Muitoalto ( ) Alto ( ) Razoavel ( ) Baixo

7. Nos ultimos anos, a empresa teve praticas para diminuir o consumo de energia? Se
sim, quais?

( ) Ldmpadas de LED ( ) Ferramentas de produgdo com baixo consumo

( ) Aplicativos de monitoramento do consumo de equipamentos em hordrios apds
expediente

() Médquinas em Stand By desligadas ( ) Outras medidas Quais?,

8. Aempresa propde medidas para reduzir a emissdo de gases do efeito estufa?

( )Sim( )Nao

9. Vocé sabia que possuir uma gestdo de energia a organizagdo esta contribuindo para
reduzir a emissdo de gases do efeito estufa? Pois reduzindo o consumo,
consequentemente, se faz necessario uma quantia menor de produgdo de energia
elétrica. ( ) Sim( ) N&o

10. Uma boa gestdo de energia contribui na otimizagdo dos processos produtivos, pois
para que se torne possivel utilizar a energia elétrica de forma consciente, se faz
necessario mudar habitos. Vocé concorda? ( ) Sim ( ) Ndo

1

=

. Vocé considera que mostrar-se preocupado com o meio ambiente, com praticas
sustentaveis e campanhas de conscientizagdo, ajudam a valorizar a imagem da
empresa perante a sociedade? ( ) Sim ( ) Ndo






